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本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由河北省市场监督管理局提出并归口。
本文件起草单位：河北省特种设备监督检验研究院。
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[bookmark: OLE_LINK3]本文件主要起草人：刘曼、倪晓、吴楠、于涛、郑战涛、邹锦瑾、李乃文、孙欣霄。
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[bookmark: BookMark4]

医用空气加压氧舱安全性能鉴定规程
[bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc24884218]范围
[bookmark: OLE_LINK9][bookmark: OLE_LINK10][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc26986531]本标准是对在用医用空气加压氧舱（以下简称医用氧舱）安全性能鉴定的要求和准备工作、医用空气加压氧舱安全性能鉴定、鉴定结论和附则的具体要求。
本标准适用于TSG 24-2015《氧舱安全技术安全技术监察规程》（以下简称《氧规》）适用范围内的医用多人空气加压氧舱及其配套设施和场所的安全性能鉴定。与医用氧舱配套的压力容器及其安全附件的定期检验应满足《固定式压力容器安全监察规程》的有关要求。
医用氧舱本体使用二十年时（按制造出厂时间计算），必须进行安全性能鉴定。
规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T9706.1  医用电气设备   第1部分：安全通用要求
GB/T 12130  氧舱
GB/T 17868  加压舱消防安全技术要求
GB 50235    工业金属管道工程施工规范
[bookmark: OLE_LINK18]NB/T 47013（所有部分）  承压设备无损检测 
TSG 21-2016 固定式压力容器安全技术监察规程 
TSG 24-2015  氧舱安全技术监察规程
[bookmark: OLE_LINK30][bookmark: OLE_LINK31]TSG23-2021   气瓶安全技术规程
TSG R5002-2021  压力容器使用管理规则
GB5O16  《建筑设计防火规范》
[bookmark: OLE_LINK4]术语和定义
GB/T 12130、NB/T 47013（所有部分）界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

空气加压氧舱（medical hyperbaric chamber pressurized with air）
[bookmark: _Toc26986532]采用空气为压力介质，用于进行治疗的载人压力容器。
[bookmark: OLE_LINK20][bookmark: OLE_LINK19]基本要求
医用氧舱的安全性能鉴定应由法定的特种设备检验机构进行。
医用氧舱的安全性能鉴定过程中涉及到维修的部分可由相应制造资质的单位进行或由使用单位具有氧舱维护保养资格的人员进行；涉及到改造的工作应由该氧舱的制造单位进行，如遇该制造单位已不存在情况，可由具备相应制造资格的单位进行。
进行鉴定的人员应具有压力容器检验师资格并且经过不少于20学时的氧舱检验培训，检测人员应具有相应的检测资格。
使用时间不得超过三个定检周期，到期后，应由法定的特种设备检验机构再次进行鉴定。
准备
使用单位应提供医用氧舱的技术及管理资料，主要包括：制造和安装资料、安全附件校验记录、运行记录、修理和改造记录、事故记录及历次检验资料、配套压力容器的制造、安装、检验等资料。 
医用氧舱的维护保养人员资格证书。
医用氧舱的安全管理制度、人员职责及安全操作规程。
鉴定前对舱内、外及环境进行清理，并且对舱内进行消毒处理；拆除舱内装饰材料和地板以及有碍鉴定工作的器材和构件，露出氧舱金属本体；拆除舱内及附属的所有电线电缆。
鉴定时，医用氧舱使用单位的安全管理人员、操舱及维护保养人员应该到现场配合，协助检验工作及时提供鉴定工作需要的其他资料。
医用氧舱鉴定方法及内容
检验方法主要包括技术资料和文件审查，宏观检验、壁厚测定、表面缺陷检测、安全附件检验、电路借助仪器、仪表对各安全装置及设备的完好、可靠性进行确认。。
氧舱使用情况和安全管理检查包括但不限于以下内容：
6.2.1  医用氧舱及配套压力容器安全有关的制造、安装、修理、改造等技术资料应齐全，并且与实物相符；
6.2.2  医用氧舱的管理制度应符合要求（管理制度至少应包括：医用氧舱操作规程、医护、操舱、
维护维修人员的职责权限、患者进舱须知、应急情况处理措施、氧源间管理规程、安全防火规定等）；
6.2.3 使用（升、降压次数）记录、维护保养记录、安全附件校验记录等应齐全真实；
6.2.4 舱、维护维修人员是否持证上岗，资格证书的有效性；
6.2.5 查阅历次检验资料，特别是上次检验报告中提出的问题（主要是指整改后免于现场复检的）是否已解决或已制定有效的防范措施。
6.3   舱体及内装饰检验与检测包括但不限于下列内容：
a)  氧舱舱体结构应符合GB12130《氧舱》中5.1条的规定；
b)  观察窗、照明窗、摄像窗等有机玻璃部件应无明显划痕、机械损伤、银纹等缺陷；检查舱体内外表面应无腐蚀和机械损伤等缺陷；氧舱基础的沉降、倾斜、损坏等缺陷；检查氧舱底部的排水装置是否可靠；
c)  氧舱母材测厚检测，必要时进行硬度检测；对舱体内表面焊缝进行100%的磁粉检测，重点检测结构不连续处的焊缝，应对舱体的对接焊缝进行超声检测抽查，检测方法符合NB/T47013《承压设备无损检测》的要求；
d)  检查舱内的装饰板、地板、座椅、床、柜具是否采用难燃或不燃材料，床垫、座套、衣物等是否属纯棉制品或经阻燃处理的面料，对提供的证明资料进行确认；氧舱内壁涂料应符合GB12130《氧舱》5.1.3.1条的规定；
e)  舱内氧气采样口是否设在舱室中部并且伸出装饰板外，有无堵塞现象，采样管路与测氧探头、流量计连接是否可靠；
f)  舱门及递物筒密封圈是否开裂、老化、变形；
g)  医用氧舱舱体在维修改造完成后应进行气密性试验，试验压力分别取该舱的工作压力和0.03Mpa，检查舱体的密封性能是否满足规定的要求，试验方法和舱体泄漏率应符合GB12130《氧舱》5.1.8条的规定；
h)  医用氧舱应进行应急卸压试验，应急卸压时间应不大于2.5分钟。
6.4  电气、通讯和空调系统检验的主要内容：
6.4.1  氧舱照明应采用冷光源外照明形式；
6.4.2  检查舱内导线的布置、连接及保护情况，已经使用二十年的电线电缆应更换，已使用六年以上二十年以下的电线电缆应检测其老化程度，对不能满足安全要求的应进行更换，所更新的电线电缆应符合相关政策、产品标准的要求；
6.4.3  对未配置馈电隔离变压器的医用氧舱，检查电源的输入端与舱体之间的绝缘情况；测量生物电插座绝缘电阻应不小于100MΩ；
6.4.4  检查应急电源系统的完好性，当外供电中断时，应急照明、对讲装置、测氧仪应自动投入使用，并且持续时间不少于30分钟；
6.4.5  氧舱的对讲系统和舱内无触点应急报警按钮能否正常工作，当外供电中断时，上述装置应正常工作，并且具备声、光同时报警功能，其中报警的复位必须由舱外进行，检验时进行操作确认；
6.4.6  舱内空调系统的电机及控制装置应设置在舱外，电机应该做接地处理；舱内空调噪声应不大于60dB；
6.4.7  控制台上的测温仪表应正确显示；
6.4.8  医用氧舱的自动操作系统是否可靠。
6.5  测氧仪检验的主要内容：
6.5.1  医用氧舱的控制台上应配置带有自动记录功能的测氧仪；
6.5.2  测氧仪的精度与量程应满足GB12130中5.4.11条的要求；
6.5.3  测氧仪应正常显示，测氧探头（氧电极）应在有效期内；
6.5.4  测氧仪的氧浓度超标报警装置应灵敏、可靠；氧浓度上限高于23%、下限低于18%时应同时发出声、光超标报警信号；
6.5.5  外供电中断时，应急电源系统能否支持测氧仪正常工作。
6.6  供、排氧（气）管路系统检验的主要内容：
6.6.1  进气口是否装设消声器，进气噪声应不大于65dB，进气口和排气口是否短路；
6.6.2  供、排氧（气）管路系统进行吹扫，检查供、排氧（气）管路系统是否通畅，阀门动作是否灵敏、可靠，无泄漏现象；
6.6.3  供氧、供气管道应进行气密性试验，结果应符合GB12130-2005《医用空气加压氧舱》的要求；
6.6.4  压力调节系统的压力介质质量应满足《氧舱安全技术监察规程》的要求。
6.6.5  舱内、外的应急排气阀动作是否灵敏；对应急排气阀门是否采取了保护措施，并且有明显的标志；
6.6.6  供气、供氧管路和排氧管路以及供水管路的材质，管路法兰连接的垫片材质符合相关标准要求；
6.6.7  检查排废氧口位置是否正确。
6.7  安全附件检验的主要内容：
6.7.1  压力表、安全阀、测温仪表的检验应该按照《氧舱安全技术监察规程》中的有关规定进行；
6.7.2  快开门式舱门、递物筒是否设置了安全联锁装置，安全联锁装置应动作灵敏、可靠，必要时可以采取压力测试方法确认。
6.8  消防系统检验的主要内容：
[bookmark: OLE_LINK2][bookmark: OLE_LINK1]     氧舱内应按照GB12130《氧舱》中5.5.2条的要求设置水喷淋消防系统，检验时应实测该系统工作应符合，水喷淋强度是否符合GB12130《氧舱》中5.5.3和GB/T17868《加压舱消防安全技术要求》的要求。
6.9  流量计、接地装置等检验的主要内容：
6.9.1  医用氧舱配置的流量计是否完好，精度等级、刻度范围是否符合要求；
6.9.2  舱体与接地装置的连接是否可靠，实测接地装置的接地电阻应不大于4Ω；
6.9.3  空气加压舱的过滤器滤材是否在有效期内；
6.9.4  空气压缩机是否为无油润滑压缩机；
6.9.5  其他需维修的设备应该按使用说明书的规定进行检查；
6.10  其他
6.10.1与空气加压舱配套的压力容器的检验，应该按《固定式压力容器安全技术监察规程》的有关规定进行，并出具定期检验报告。
6.10.2  氧源间及供氧装置的防爆、通风及防火 
[bookmark: OLE_LINK29][bookmark: OLE_LINK28]a)  检查舱房内外、氧源间内是否有明显的禁火标志，房内是否配备了灭火装置。用于储存氧气瓶的氧源间条件应符合GB5O16《建筑设计防火规范》和TSG23-2021《气瓶安全技术规程》的规定。
b)  氧源间的汇流排必须安装接地。
[bookmark: OLE_LINK5][bookmark: _GoBack]7  鉴定结论及报告
7.1 鉴定结论
7.1.1允许使用
经综合技术鉴定，未发现缺陷或存在不影响安全使用的缺陷，配套设施和场所符合有关规定的要求，使用单位医用氧舱安全管理体系运转正常。
7.1.2 停止使用
医用氧舱损坏严重或使用单位医用氧舱安全管理体系不能正常运转，不能保证氧舱的正常安全使用。  
7.2 报告
检验人员应根据检验情况出具《医用空气加压氧舱安全性能综合技术鉴定报告》，报告式样参见附录A。






DB XX/T XXXX—XXXX
DB XX/T XXXX—XXXX

2
4
[bookmark: BookMark5]


（资料性）
医用空气加压氧舱安全性能鉴定报告

医用空气加压氧舱安全性能
综合技术鉴定报告







使 用 单 位：
氧 舱 规 格：
单位内编号：
使 用 证 号：
设 备 代 码：
检 验 日 期：
















注意事项
1、 本报告书为依据《氧舱安全技术监察规程》对在用医用空气加压氧舱进行检验的结论报告。
2、 报告书应由计算机打印输出，或用钢笔、签字笔填写，字迹要工整，涂改无效。
3、 本报告书无检验、审核、批准人员签字和检验机构的核准证号、检验专用章或者公章无效。
4、 本报告书一式三份，由检验机构、使用单位、氧舱所在地的特种设备安全监察机构分别保存。
5、 受检单位对本报告结论如有异议，请在收到报告书之日起15日内，向检验机构提出书面意见。
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A.1   医用空气加压氧舱安全性能鉴定结论报告
单位内编号/设备代码：                                        报告编号：
	使用单位名称
	

	使用单位地址
	

	使用单位邮政编号
	
	使用单位安全管理人员
	

	使用单位联系电话
	
	设备代码
	

	氧舱品种
	医用氧舱
	设备名称
	口医用空气加压氧舱口医用氧气加压氧舱口高气压舱

	产品编号
	
	主体结构
	

	使用登记证编号
	
	单位内编号
	

	投入使用日期
	    年  月   日
	额定进舱人数

	                     人

	检验依据
	《医用空气加压氧舱安全性能综合技术鉴定规程》

	

问题
与
处理

	□本次检验未发现影响安全使用的问题与缺陷
鉴定所发现的缺陷位置、性质、程度（必要时附图）和处理结果：

	鉴定
结论

	
口允许使用
口停止使用
	允许（监控）工作参数

	
	
	压力（MPa）
	
	温度（℃）
	

	
	
	工作介质
	口空气  口氧气
	人均舱容（m3）
	

	结论说明
	

	下次检验日期：           年     月       日
	机构核准证号：


（检验机构检验专用章）
                年   月  日

	检验：                   日期：
	

	审核：                   日期：
	

	审批：                   日期：
	




A.2                         医用空气加压氧舱资料审查报告
      单位内编号/设备代码：                               报告编号：
	设计单位
	
	设计日期
	

	设计规范
	
	设计图号
	

	制造单位
	
	出厂编号
	

	制造规范
	
	制造日期
	

	安装单位
	
	投用日期
	

	舱体内径
	mm
	舱体高/长
	mm

	容积
	m³
	人均舱容
	m³/人

	封头型式
	
	支座型式
	

	主体
材料
	筒体
	
	主体厚度
	筒体
	mm

	
	封头
	
	
	封头
	mm

	设计
压力
	主舱
	MPa
	实际操作压力
	主舱
	MPa

	
	副舱
	MPa
	
	副舱
	MPa

	设计温度
	
	实际操作温度
	

	腐蚀
裕度
	筒体
	
	工作介质
	

	
	封头
	
	
	

	历年运行资料审查问题记载
	

	上次检验问题记载
	

	检验：                 日期：
	审核：              日期：


A.3                           医用空气加压氧舱舱体检验报告
A.3.1                          医用空气加压氧舱宏观检查报告（1）
单位内编号/设备代码：                               报告编号：
	检   查   项   目
	检查结果
	备注

	结构
检查
	1
	本体、对接焊缝、接管角焊缝
	
	

	
	2
	开孔及补强
	
	

	
	3
	焊缝布置
	
	

	
	4
	角接
	
	

	
	5
	搭接
	
	

	
	6
	封头（端盖）
	
	

	
	7
	支座或支撑
	
	

	
	8
	法兰
	
	

	
	9
	排污口
	
	

	几何尺寸及焊缝检查
	10
	纵/环焊缝最大对口错边量
	mm
	

	
	11
	纵/环焊缝最大棱角度
	mm
	

	
	12
	焊缝余高
	mm
	

	
	13
	角焊缝焊缝厚度/焊脚高度
	mm
	

	
	14
	同一断面最大直径与最小直径
	m
	

	
	15
	封头表面凹凸量
	mm
	

	
	16
	封头直边高度
	mm
	

	
	17
	封头直边部位纵向皱折
	
	

	
	18
	不等厚板（锻）件对接接头削薄处理
	
	

	
	19
	不等厚板（锻）件对接接头堆焊过渡的两侧厚度差
	mm
	

	其他
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	检查结果：

	检验：                日期：
	审核：               日期：


 注：没有或未进行的检查项目在检查结果栏打“―”；无问题或合格的检查项目在检查结果栏打“√”；有问题或不合格的检查项目在检查结果栏打“×”，并在备注中说明。
A.3.2                          医用空气加压氧舱宏观检查报告（2）
单位内编号/设备代码：                               报告编号：
	检   查   项   目
	检查结果
	备注

	外
观
检
查
	1
	舱体本体裂纹、过热、变形、泄漏
	
	

	
	2
	焊缝的裂纹、过热、变形、泄漏
	
	

	
	3
	内外表面的腐蚀和机械损伤
	
	

	
	4
	紧固螺栓
	
	

	
	5
	支承、支座损坏
	
	

	
	6
	舱体的基础下沉、倾斜、开裂
	
	

	
	7
	排放（疏水、排污）装置
	
	

	
	8
	快开门式安全联锁装置
	
	

	
	9
	主要受压元件材质
	
	

	
	10
	安全附件接口密封面
	
	

	
	11
	操作台紧固
	
	

	其他
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	检查结果：

	检验：                 日期：
	审核：                 日期：


   注：没有或未进行的检查项目在检查结果栏打“―”；无问题或合格的检查项目在检查结果栏打“√”；有问题或不合格的检查项目在检查结果栏打“×”，并在备注中说明。
A.3.3                     壁 厚 测 定 报 告   
   单位内编号/设备代码：                                             报告编号：
	测量仪器型号
	□UM-1D            □
	测量仪器编号
	

	测量仪器精度
	□±(1%H+0.1)mm   □
	耦   合   剂
	□甘油   □机油    □  

	名义厚度
	筒体（内筒/夹套）
	 mm
	实测
最小
壁厚
	筒体（内筒/夹套）
	   mm

	
	封头（内筒/夹套）
	mm
	
	封头（内筒/夹套）
	  mm

	表面状况
	□打磨表面 □清洗表面 □原始表面 □涂层表面 □ 
	实测点数
	

	测厚点部位图： 












1对大型容器或筒节较多的塔式容器，当内外表面无明显腐蚀、冲蚀的筒体，每节筒体的每一块钢板至少测量二点，钢板中央距纵焊缝100 mm处和钢板中心一点，共计2点，应逐个筒节逐块钢板测厚。
2.对中小型容器，每节筒体的每一块钢板四角距纵环焊缝各100 mm处和钢板中心一点，共计5点。应逐个筒节逐块钢板测厚。
3.无缝管做筒体时或筒节可见长度较短时，可选某一截面测4点，每90°一点。如无缝管筒体较长时，可选择两个或多个截面测厚。
4．封头如内外表面无明显腐蚀、冲蚀、或其他原因造成的厚度减薄，每个封头一般选取4点测厚，分别为直边区、弯折区、弧顶向弯折区过渡的起弧点和封头顶部，瓣片拼接封头的每一瓣片应测量上述的前3点；平端盖和夹套容器的封闭环，每90°一点，测4点；锥型封头按筒节对待。 

	检测结果：□满足使用要求                   □不满足使用要求要求   
□需做强度校核         

	检验：                            日期：
	审核：                        日期：



A.3.4                      壁 厚 校 核 报 告
   单位内编号/设备代码：                                             报告编号：
	壁厚校核部位
	
	最高工作压力
	MPa
	实测内径
	mm

	实测最小厚度
	mm
	材料许用应力
	MPa
	腐蚀裕量
	mm

	焊接接头系数
	
	封头形状系数
	
	工作温度
	℃

	校核选用标准
	


	校核参数取值说明:














	壁厚校核计算：

	校核结果：


            注：本校核不代替设计计算，不能免除设计者责任。


	检验：                            日期：
	审核：                        日期：


A.3.5                                  X射线检测报告
   单位内编号/设备代码：                                             报告编号：
	仪器型号
	
	仪器编号
	

	管电压/源活度
	                 Kv/Ci
	管电流
	

	材料牌号
	
	探伤比例
	

	执行标准
	□NB/T47013.2-2015 □
	合格级别
	

	检测技术等级
	□A   □AB   □B
	透照方式
	

	焦距
	                     mm
	焦点尺寸
	mm

	胶片牌号
	□AGFA □乐凯 □
	增感屏材料
	□Pb  □

	像质计型号
	
	应达到的像质指数
	

	

	焊 缝
编 号
	板厚或规格（mm）
	透照方式
	焊缝长度（条）（mm）
	一次透
照长度
(mm)
	检测比例％
	扩探情况
	评定
	备注

	
	
	
	
	
	
	片数（张）
	一次透
照长度
 (mm)
	比例％
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	检测结果
	



	检测：                    日期：
	审核：                    日期：



A.3.6                                        超声检测报告
   单位内编号/设备代码：                                             报告编号：
	仪 器 型 号
	
	仪器编号
	

	执行标准
	□NB/T47013.3-2015 □
	合格级别
	

	材料牌号
	
	探伤比例
	

	焊 接 方 法
	□自动  □手工 □
	坡 口 形 式
	□V □X □不明 □

	补偿
	           dB 
	探 头 型 号
	□K2 □K2.5 □

	试 块 型 号
	□ □
	耦  合  剂
	□水□工业浆糊
□甘油□机油

	检  测  面
	□单面单侧   □单面双侧
□双面单侧   □双面双侧
	检 测 方 法
	□直接接触法□

	评定灵敏度
	
	技术等级
	□A  □B  □C

	检测部位及缺陷位置示意图：









	焊缝
编号
	焊缝长度(mm)
	检测情况
	返修情况

	
	
	最终检测长度(mm)
	检测比例％
	缺陷情况
	评定级别
	部位(处)
	长度(mm)
	缺陷
情况
	修后级别

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	检测结果
	

	检测：                    日期：
	审核：                    日期：


A.3.7                                      磁粉检测报告
   单位内编号/设备代码：                                             报告编号：
	仪器型号
	
	仪器编号
	

	检测部位
	
	探伤比例
	

	材料牌号
	
	合格级别
	

	磁化方法
	
	磁化电流
	                  A

	磁粉种类
	
	磁悬液浓度
	

	磁悬液介质
	
	磁悬液施加方法
	

	试片型号规格
	
	提升力
	

	检测标准
	
	工件表面光照度（或黑光辐照度）
	

	检测部位及缺陷位置示意图：





	工件部位
编   号
	检测
长度
(mm)
	缺陷
编号
	缺陷
类型
	缺陷磁痕尺寸(mm)
	
评定
级别
	缺陷处理后复验
	最终级别

	
	
	
	
	
	
	缺陷
类型
	磁痕尺寸（mm）
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	检测结果
	

	检测：                    日期：
	审核：                    日期：



A.3.8                          渗透检测报告
   单位内编号/设备代码：                                             报告编号：
	材料牌号
	
	表面状态
	

	检测部位
	
	探伤比例
	

	渗透剂型号
	
	清洗剂型号
	

	显像剂型号
	
	乳化剂型号
	

	渗透剂施加方法
	
	显像剂施加方法
	

	渗透温度、时间
	温度：    ℃；时间：      min 
	干燥温度、时间
	温度：    ℃；时间：    min 

	检测标准
	
	试块类型
	

	检测部位及缺陷位置示意图：










	焊缝（工件）部位
编    号
	检测
长度
(mm)
	缺陷
编号
	缺陷
类型
	缺陷痕迹尺寸(mm)
	
评定
级别
	缺陷处理后复验
	最终级别

	
	
	
	
	
	
	缺陷
类型
	痕迹尺寸（mm）
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	检测结果
	

	检测：                    日期：
	审核：                    日期：



材料成分分析报告
  A.3.9
    单位内编号/设备代码：                               报告编号：
	取样方法
	
	取样部位
	

	仪器型号
	
	仪器编号
	

	检测标准
	
	分析方法
	□化学     □光谱

	 检测部位图：

	序号
	标称材质
	元素及含量（%）
	备注

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	分析结果：

	检测：                    日期：
	审核：                  日期：


注：材料分析结果表不够时，可按材料分析结果表的格式增加续页。

A.3.10                             硬 度 检 测 报 告 
    单位内编号/设备代码：                               报告编号：
	测量仪器编号
	
	测量仪器编号
	

	主体材料
	
	热处理状态
	

	检测标准
	
	硬度单位
	

	 测点位置示意图：

	测点编号
	测点
硬度
	测点部位
	测点编号
	测点
硬度
	测点部位
	测点编号
	测点
硬度
	测点部位

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	检测结果：

	检测：                    日期：
	审核：                  日期：


注：硬度测试结果表不够时，可按测试结果表的格式增加续页。
A.3.11                    安全附件检验报告
   单位内编号/设备代码：                                             报告编号：
	安
全
阀
	型    号
	
	数  量
	
	校验日期
	

	
	校验报告编号
	
	整定压力
	        MPa
	安装位置
	□系统  □容器本体

	
	检验结果
	□符合要求  □不符合要求，原因：

	压
力
表
	量程
	     MPa
	精度
	
	数量
	

	
	有效期
	
	铅封
	
	外  观
	□完好 □

	
	检验结果
	□符合要求  □不符合要求，原因：

	快开门连锁
	同步报警功能
	□有   □无
	关紧后升压功能
	□有  □无
	泄压后开门功能
	□有  □无

	测温仪表
	型号
	
	有效期
	
	外观
	

	供氧管路试验压力
	MPa
	试验介质
	
	保压时间
	        min

	供气管路试验压力
	MPa
	试验介质
	
	保压时间
	       min

	其他阀门、附件检验：


	检查结果：


	检验：                    日期：
	审核：                    日期：



A.3.12                           舱体气密性试验报告
单位内编号/设备代码：                                               报告编号：
	设计压力
	MPa
	最高工作压力
	MPa

	耐压试验压力
	MPa
	气密试验压力
	MPa

	试验介质
	
	介质温度
	

	环境温度
	℃
	容积
	℃

	压缩机型号
	
	安全阀型号
	

	压力表
	量程     MPa； 精度 级
	试验部位
	

	试验程序记录


	缓慢升压至试验压力MPa，保压min；

	实际试验曲线：



	实验结果（泄漏率）：



	检验： 日期：
	审核： 日期：



A.4                             供氧、供气管路耐压试验报告
单位内编号/设备代码：                                          报告编号：
	设计压力
	MPa
	最高工作压力
	MPa

	试验压力
	MPa
	主体材质
	

	试验介质
	
	介质温度
	℃

	试压部位
	
	环境温度
	℃

	压力表
	量程      MPa； 精度 级
	机泵型号
	

	试验程序记录


	缓慢升压至试验压力MPa，保压min；
缓慢降压至最高工作压力MPa，保压min；
检查管路渗漏，可见变形，异常的响声。

	实际试验曲线：



	实验结果；



	检验： 日期：
	审核： 日期：





A.5   医用空气加压氧舱附属设施安全性能鉴定报告
单位内编号/设备代码： 报告编号：
	检验项目
	检验结果
	备注

	
运
行
管
理
资
料
	1
	医用氧舱建档资料
	
	

	
	2
	上次检验提出问题解决情况
	
	

	
	3
	操作规程、管理制度执行情况
	
	

	
	4
	操舱、维护人员持证上岗情况
	
	

	

舱
体
及
内
装
饰
	5
	递物筒压力表连通阀
	
	

	
	6
	舱门及递物筒密封圈
	
	

	
	7
	舱内装饰材料
	
	

	
	8
	舱内棉织物
	
	

	
	9
	观察窗(照明窗)有机玻璃质量
	
	

	
	10
	舱内采样口
	
	

	
	11
	舱内导静电装置
	
	

	
	12
	舱门液压传动装置的润滑介质
	
	

	
	13
	舱门结构及材料
	
	

	
电
气
、
通
讯
、
空
调
	14
	照明及型号
	
	

	
	15
	应急电源
	
	

	
	16
	通讯对讲装置
	
	

	
	17
	应急报警装置
	
	

	
	18
	空调电机及控制装置的设置
	
	

	
	19
	舱体接地装置及电阻
	
	

	
	20
	温度传感器及显示仪表
	
	


续表             
	检验项目
	检验结果
	备注

	

供
排
氧
(气)
系
统
	21
	常开(闭)阀门动作情况
	
	

	
	22
	测氧仪的选型
	
	

	
	23
	氧浓度超标报警
	
	

	
	24
	排废氧口位置
	
	

	
	25
	应急排气阀动作情况
	
	

	
	26
	管路及密封材料
	
	

	
	27
	排氧管路材料
	
	

	舱
体
及
内
装
饰
	28
	氧气专用压力表
	
	

	
	29
	压力表
	
	

	
	30
	安全阀
	
	

	
	31
	舱门及递物筒安全联锁装置
	
	

	
	32
	灭火装置或灭火器
	
	

	
其
他
附
属
设
备
(设
施)
	33
	自动系统操作情况
	
	

	
	34
	压力调节系统的压力介质质量
	
	

	
	35
	过滤器的滤材
	
	

	
	36
	配套压力容器检验
	
	

	
	37
	电气接线处连接情况
	
	

	
	38
	舱内导线布置
	
	

	
	39
	舱内导线保护
	
	

	
	40
	舱内固有电源
	
	

	
	41
	保护接地阻抗
	
	

	
	42
	生物电插座绝缘电阻
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